TRAITE DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS 

PCT 



REC'D 0 7 JUN 2006 



RAPPORT PRELIMINAIRE INTERNATIONAL SUR LA MPVFTARIimgT 

(chapitre II du Traite de cooperation en matiere de brevets) 

(article 36 et r^gle 70 du PCT) 



Reference du dossier du deposant ou du 
mandatalre 



POUR SUITE A DONNER 



voir le formulaire PCT/lPEA/416 



Demande Internationale No. 
PCTyFR2005y0501 94 



Date du depot international (jour/lTiois/knnee) 
25.03.2005 



Date de priorlte (jour/hiois^nnde) 
29.03.2004 



Classification Internationale des brevets (CIB) ou a la fols classification nationale et CIB 
INV. B23Q1^2 B23Q39y02 



Deposant 

COMAU SYSTEMES FRANCE et al. 



Le present rapport est le rapport d'exanrien preliminaire international, etabli par I'ad ministration chargee de Texamen 
preliminaire international en vertu de Tarttcle 35 ettransmis au deposant conformement a I'article 36. 



1. 

2. 
3. 



Ce RAPPORT comprend 5 feuilles, y compris la presente feuille de couverture. 
Ce rapport est accompagne d'ANNEXES, qui conaprennent : 

a. El un total de (envoyees au deposant et au Bureau international) 2 feuilles, definles connme suit : 

M les feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui ont 6t§ modifiees et qui servent de base 
au present rapport ou des feuilles contenant des rectifications autorisees par la presente administration (voir 
la regie 70.16 et Tlnstruction administrative 607). 

□ des feuilles qui remplacent des feuilles precedentes, mais dont la presente administration considere qu'elles 
contiennent une modification qui va au-dela de I'expose de I'inventlon qui figure dans la demande 
Internationale telle qu'elie a ete deposee, comme il est indique au point 4 du cadre n° I et dans le cadre 
supplementaire. 

b. □ (envoyees au Bureau international seulement) un total de (preciser le type et le nombre de support(s) 

electronique(s)) , qui contiennent un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs, deposes 
sous forme electronique seulement, comme 11 est indique dans le cadre supplementaire relatlf au listage de la ou 
des sequences (voir I'instruction administrative 802). 



Le present rapport contient des indications et les pages correspondantes relatives aux points suivants : 

Base du rapport 
Priorlte 

Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, Tactivite Inventive et la 
possibllite d'application industrielle 

Absence d'unite de I'inventlon 

Declaration motlvee selon I'article 35.2) quant a la nouveaute, Tactivite inventive et la 
possibllite d'application industrielle; citations et explications a I'appul de cette declaration 

Certains documents cites 

Certaines irregularites dans la demande Internationale 
Certaines observations relatives h la demande Internationale 
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Case No. I Base du rapport 

1 . En ce qui concerne la langue, le present rapport est etabll sur la base 

13 de la demande internationale dans la langue dans laquelle elle a ete deposee 

□ d'une traduction de la demande internationale dans la langue suivante , 
qui est la langue d'une traduction remise aux fins de : 

□ la recherche internationale (selon les regies 12.3.a) et 23.1. b)) 

□ la publication de la demande internationale (selon la regie 12.4.a)) 

□ I'examen preliminaire international (selon la regie 55.2.a) ou 55.3.a)) 

2. En ce qui concerne les elements* de la demande internationale, le present rapport est etabli sur la base des 
elements suivants {les feuilles de remplacement qui ont ete remises a I'office recepteur en reponse a une 
invitation faite conformement a I'articie 14 sont considerees dans ie present rapport comme "initialement 
deposees" et ne sont pas jointes en annexe au rapport,) : 



Description, Pages 

1-12 telles quMnltialement deposees 
Revendications, No. 

1 -7 regue(s) le 30.01 .2006 avec telecopie 
Dessins, Feuilles 

1/2, 2/2 telles qu'initialement deposees 



□ En ce qui concerne un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs, voir le cadre 
supplementaire relatif au listage de la ou des sequences. 

3. □ Les modifications ont entraTne I'annulation : 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuilles/fig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 

4. □ Le present rapport a ete etabli abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont ete considerees 
comme allant au-dela de I'expose de I'lnvention tel qu'il a ete depose, comme il est indique dans le cadre 
supplementaire (regie 70.2.c)). 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuillesyfig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 

* si le ca.s -vise au point 4 s * applique, certaines ou toutes aes feuilles peuvent 
etre revetues de la mention "remplace" . 
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Cadre n'' V Declaration motivee selon I'article 35.2) quant a la nouveaute, factivite inventive et la 
possibilite d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

1. Declaration 

Nouveaute Oui: Revendications 1-7 

Non: Revendications 

Activite inventive Oui: Revendications 4 

Non: Revendications 1-3,5-7 

Possibilite d'application industrielle Oui: Revendications 1-7 

Non: Revendications 

2. Citations et explications (regie 70.7) : 
voir feuiiie separee 
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RAPPORT PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 

SUR LA BREVETABILITE 

(FEUILLE SEPAREE) 

1) Documents cites 

D1 DE-201 18 456-U 

D2 DE-203 04 653-U 

D3 DE 101 19 175 A 

D4 US-B1-6 347 733 



Demande internationale n° 
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2) Absence d'activite inventive 

Uobjet des revendications 1-3 et 5-7 n'est pas inventif. 

Le document D3 (cf. fig. 9, 13, 21) decrit un: 

dispositif d'usinage associant une machine-outil a un dispositif porte-piece equipe 
d'un axe de mise en mouvement de rotation transversal (A) par rapport a Taxe de 
plongee (Z), la piece a usiner pouvant etre une piece longue comportant des surfaces 
a usiner concentrees a ses deux extremites, dont la machine-outil assure la mise en 
mouvement selon trois axes (X, Y, Z) de deux coulants porte-outils independants (6) 
de fagon a ce que les usinages des deux extremites de la piece puissant etre realises 
par un coulant different, 

dont le dispositif de la revendioation 1 differs en ce que: 

le dispositif porte-piece est constitue par un bati (18.2) supportant deux paliers de 
guidage (18.4, 18.6) en rotation selon ledit axe de rotation transversal, la structure 
formee par le bati et les deux paliers pouvant etre fermee par la piece a usiner dont 
les extremites peuvent venir se fixer aux dits paliers. 

Le probleme resolu par I'objet de la revendication 1 est done de trouver des moyens pour 
pouvoir tourner la piece autour d'un axe. 

D4 (cf. fig. 3) montre une solution a ce probleme, consistant a placer la piece entre deux 

paliers de guidage en rotation {42a\ 42b'), tel que defini a la revendication 1 . 

Par consequent la solution de la revendication 1 ne peut etre consideree inventive. 

Le fait que la structure formee par le bati (20) et les paliers (42a', 42b') puisse 
additionnellement etre fermee par des barres transversales (21 , 25), comme cela est le 
cas dans le dispositif d'usinage de D4, n'est pas exclu par la definition actuelle de la 
revendication 1 . 

Aussi, le fait que le dispositif porte-piece de D4 soit divulgue en combinaison avec un 
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robot d'usinage, n'empeche pas rhomme du metier d*envisager I'utilisation de oe meme 
dispositif porte-piece avec une machine-outil d'usinage telle que decrite en D3. 
□'autre part, la piece a usiner ne formant pas part du dispositif d'usinage revendique, ses 
caracteristiques techniques (longueur, parties a usiner, etc.) ne contribuent pas a la 
definition de Tobjet de la revendication 1 . 

Pour les memes raisons, le precede de la revendication 5 ne peut etre considere inventif. 

Les caracteristiques techniques des revendications dependantes 2-3 et 6-7 correspondent 
a des moyens connus de Thonnme du nnetier pour resoudre des problemes connus. Par 
consequent Tobjet de ces revendications n'est pas inventif non plus. 

3) Revendication 4 

La combinaison des caracteristiques de la revendication 4 n'est pas comprise dans i'etat 
de la technique et n'en decoule pas de maniere evidente. 

En effet, Thomme du metier n'aurait pas vu de raisons de monter le dispositif porte-piece 
connu de D4 mobile en rotation selon un axe (B). 

Dans le cas de la machine de D1 , la piece est deja montee sur support mobile en rotation 
selon un axe (B) qui est monte sur le dispositif porte-piece. 

Dans le cas de la machine de D2, le dispositif porte-piece ne peut etre monte mobile en 
rotation selon un axe (B). 
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ARVEND IC AT Z ONS 

1. Diapositif d'Usinage fD) du -byp© de cjelui 
associant nne maahine-outil d'usinage (100) a. un 
dispoaitif porte-piece (200) equips d'un axe de mise en 
5 mouvement de rotation transversal (A) par rapport a X'axe 
de plong^e (Z), CARACa?ERISE PAR LE FAIT QUE 1© di^posltif 
porte-pieoe (200) est constitu^ par un bati (210) 
aupportant deux paliers de guidage (210 et 230) en 
rotation selon ifedit axe de rotation transversal (A), la 

10 structure formee par le bati (210) et les deux paliers 
(220 et 230) ^tant ferm^e par la piece a usiner (300) 
dont l&B axtremit^3 viennent ae fixer auxdits paliera (310 
et 220), la piece a usiner (300) etant une piece longue du 
type de celle comportant des surfaces a usiner concentr^es 

13 a sea deux extr^mites ET £>AJi le faxt que la machine-outil 
(100) eat du type de oelle assurant la mise en mouvement 
solon trois axes (X, y et z ) de deux coulants porte-outil 
ind€pendants (110 et 12 0) de fagon a ce que les uainages 
des deux extremit^s de la pi^ce (300) aoient realises par 

2 0 un coulant different. 

2. DispoBitif d'usinage (v) selon la revendiaation 1^ 
CARACTEBISE ^AR LE FAIT QUE chague palier (220 et 2 30) 
oomprend et guide un plateau tournant (221 et 231) equips 
d'un moyen de miae en mouvement motori^^, la rotation des 

25 deux plateaux (221 et 231) ^tant synctironisee . 

3. Dispositif (D) selon la revendication 2, 
CARACTERTSE PAR I.E FAIT QUE Chaque plateau (220 et 2 30) 
eat equipe de deux appuis (410, 420 et 510, 520) pour 
accueillir et maintenir en position I'extremite de la 

3 0 piece (300). 

4. Dispositif (D) selon la revendication 1, 
CARACTERISE PAR LE FAIT QUE le bEti (210) du dispoeitif 
porte-piece (200) est lui-ttieme mont^ mobile en rotation 
selon un axe (B) perpendiculaire a I'axe (A) de rotation 

35 defini par les deux paliers (220 et 230) qu'il supporte, 

5* S»roe§de d'uainage d'une piece longue (300) du type 



K 1 Ved atthe EPO on Jan 30. 2006 09:13:46. R PEUILLE MODIFIEE |30 01-2006^ 



'v : CftBINET:^DELmYE>^ 



jcLMSPAMDj 



EP 05 739 396 




" 14 - 



10 



15 



20 



de oelle oomportant des surfaces a asiner concen-tr^es a 
deux extr^mit^s^ CARAOTSRISg EN CE QU ' iX consist© a 
realiser les operations d'usinage requ^rant jusqu'a qua-tre 
axes de mouvement au moyen d'une maohine-outil {IdO) 
assurant la mis© en mouvement. deux coulants porte-outil 
(110 et 120) ind^pendants de fagon a ce que quo les 
uainaq^es des deu:c ex-tremitdi^ soient ri^allaSs ^imul-banemdn-b 
©t par un eoulant different^ la machine-ou-til comportant: 
un dispoaitif porte-pieoe (200) dionstit-ue par un bati 
(210) supportant deux paliera de guidage (210 et 230) en 
rotation seloix ledit axe de rotation transversal (A), puis 
h r^aliser lea operations d'usinage requ^rant un nombre 
super ieur d'axes de mouvement au moyen d'une maahine 
sp^oiaie . 

6. Prooed^ selon la revendication 5, CARACTiKISg EN CE 
QU'il conaiste a retourner la piece (300) selon son axe 
longitudinal (A) pendant lea operations d'u^inage dans la 
macliine-outil (100) mettant en ceuvre deux coulants 
independants (110 at 120). 

In proc^d^ selon la revendioation 5, CARACTERXSE EN CE 
QU'il conslBte avant 1' operation d'usinage a faire 
r^aliser par un palpeur ou dispo^itif Equivalent des 
contacts sur la piece (300) sur des surfaces prevues pour 
etre symetriques aftn de determiner le plan <ie sym^trie de 
la pi^oe longue (300) pour qu'il puisse servir de 
reference lora de la realisation des usinage$i. 
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